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Annehmen. Dosieren. Transportieren. Separieren. GUNTHER

Recyclingtechnik

Weltweit erfolgreich fir unsere Umwelt.

www.albg.eu
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Wir machen Abfallwirtschaft
wirtschaftlich.

Anlagenbau GUNTHER GmbH bietet neben der Herstellung von stationdren und mobilen Annahmedosierern,
Férderbandern und verschiedenen Siebtechniken auch einen vollumfassenden Anlagenbau zur Verarbeitung
und Trennung von festen Abfallstoffen. Alle Anlagen sowie individuelle Kundenwiinsche werden im eigenen
Haus entwickelt und projektiert. Bei uns erwartet Sie Konzeption, Planung, Herstellung, Montage und
After-Sales-Service aus einer Hand.

Wir erkennen frilhzeitig Trends und entwickeln passende Innovationen fir ein noch effektiveres und nach-
haltigeres Arbeiten flr private Entsorger, Kommunen, Abfallwirtschaftsbetriebe, Energieerzeuger oder Heiz-
kraftwerkbetreiber. Wir haben die Zukunft im Blick und nutzen unsere einschlagige Erfahrung zum Wohl
kunftiger Generationen, fur eine lebenswerte Zukunft.



Unsere Philosophie.

Wir sind ein mittelstandiges
und familiengefiihrtes
Traditionsunternehmen.
Unsere Uber 120 qualifizierten Mitarbeiter
arbeiten taglich daran, in enger Zusammen-
arbeit mit unseren Kunden wirtschaftliche

Lésungen far die Recyclingbranche zu
entwickeln.
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Wir legen Wert
auf ein gutes
Arbeitsklima,

eine offene Kommunikations-
weise, flache Hierarchien und
Weiterbildungsmdéglichkeiten
fur unsere Mitarbeiter.

9,

Wir haben eine stetig
hohe Ausbildungs- und
Ubernahmequote,

denn wir wissen: Wir bilden Fachkrafte

aus und nur so kénnen wir uns fur die
Zukunft sicher aufstellen.



Wir sind in unserer
Region stark verankert,

achten auf eine gute und partner-
schaftliche Zusammenarbeit mit
Firmen und Institutionen aus der
Region.

Seit dem Jahr 1924

steht unser Unternehmen fir einzigartigen
und innovativen Anlagenbau und erfolgreiche
Techniklésungen.




Nachhaltigkeit.

Recyclingtechnik — ein Wort, das nicht nur nachhaltig klingt, sondern auch nachhaltig ist.
Auf unserem Fachgebiet beschaftigen wir uns mit dem globalen Problem:

Mill — in verschiedenster Form.

+Wir planen und realisieren moderne Recyclinganlagen,
die genau auf lhre Anforderungen zugeschnitten sind
und ein kosteneffizientes und nachhaltigeres Arbeiten
weltweit moglich machen.”

Unsere Technik dient dazu, alle Abfalle méglichst ressourcenschonend fur die Weiterver-
arbeitung aufzubereiten. Je Starker die Erhaltung unserer Umwelt in den Fokus riickt, umso
mehr kdnnen wir mit unseren Lésungen dazu beitragen. Aus diesem Grund arbeiten wir

taglich daran, unsere Technik weltweit einzusetzen und unseren Beitrag zur Verbesserung

der Umweltsituation zu leisten.
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Auch beim Bau unseres Firmengebaudes haben wir stets den
Gedanken der Nachhaltigkeit berticksichtigt und arbeiten daran,
auch unseren Arbeitsplatz umweltfreundlich bzw. nachhaltig

zu gestalten.

(]

Eigenstromerzeugung iiber PV Anlage

(]

Geothermie Heiz-/Kiihlanlage tGiber Erdwarmepumpe

(]

Solar Warmwasseraufbereitung

(]

Blockheizkraftwerk zur Grundversorgung des Gebaudes
Bedarfsgeregelte LED Lichttechnik

und vieles mehr

Cc ©

~Nachhaltig bedeutet fiir uns als
Familienunternehmen, zukunfts-
orientiert zu denken, Fachkrafte
auszubilden und langfristig durch
gute Arbeitsbedingungen zu
binden, in der Region aktiv zu sein
und sie weiter zu entwickeln.”

Nachhaltigkeit | 7




Die Zukunft klar im Blick.

sUnsere Mission ist es, nheueste und
beste Recycling-Technik in die Welt
zu tragen und das Leben nachhaltig
zu verandern.”

Bernd Gunther, Geschaftsfuhrer und Inhaber

Die Welt von morgen gestalten wir heute. Engagiert und qualifiziert planen und realisieren
wir modernste Recyclingtechnik fur die ganze Welt. Wir stehen fur innovative Verfahren,

zukunftsorientierte Techniklésungen, hochste Qualitat und optimalen Service.
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‘ MADE IN Entwicklung. Projektierung. Produktion.

GERMANY Montage. Inbetriebnahme. Service.

Unsere Maschinenkomponenten in bewahrter Qualitat ,,Made in Germany” sichern mit ihrer hohen
Lebensdauer und Leistungsfahigkeit den Ablauf der gesamten Produktion. Unsere Qualitatskontrolle prift

jede Maschine und Komponente ausgiebig, bevor sie unser Haus verlasst. Bei Zukaufteilen achten wir streng

darauf, dass sie von renommierten Herstellern stammen.

O Alles aus einer Hand
O Konzeption und Herstellung an unserem Standort in Wartenberg

O Produktion und Auslieferung in die ganze Welt



Innovation, Forschung
und Entwicklung.

Unsere Ingenieure haben geniale Einfélle - fiir einfach alles.

Intensives Zuhoéren, Erkennen, vorausschauendes Denken, ganzheitliches Handeln und
Umsetzen von Kundenanforderungen — das ist die Grundlage fir I6sungsorientierte
Ergebnisse und die Basis fur ein partnerschaftliches Kundenverhaltnis auf Augenhéhe.

Unsere Unternehmenskultur ist getragen von Teamgeist und konstruktiver Zusammenarbeit.

»Mit Verstandnis und Mut haben wir bereits Erfolge
erzielt, weitere Innovationen werden folgen.”
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Innovation.

O Die Starke unseres Unternehmens ist es, Trends und
deren realisierbare Marktmoglichkeiten rechtzeitig

zu erkennen und Lésungen zu generieren.

O Dies erlaubt es uns, unseren Kunden individuelle
Anlagen, professionelle Beratung und Betreuung
und immer wieder wichtige Impulse fur strategische
Weiterentwicklung zu geben.

Forschung und Entwicklung.

O Wir bleiben nie stehen und unser Blick geht stets
in Richtung Zukunft. Wir forschen heute an den

Lésungen fur die Probleme von morgen.

O In unserer Forschung- und Entwicklungsabteilung
werden unsere Produkte stets verbessert oder an
neuen Technologien geforscht. Hier werden Proto-
typen konstruiert, ausgiebig getestet, alles doku-
mentiert und Patente beantragt und verwaltet.

BN 09090



Was unsere Technik verarbeitet.

Die Materialien im Uberblick.

Welche gingigen Materialien kénnen mit einer Recycling-Anlage von GUNTHER verarbeitet werden?

Haus- und Bioabfall Ersatz- @ Altholz
Gewerbemiill und Biomasse brennstoffe und Sperrmiill
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Baumisch und Leicht- Steine
Bauabbruch verpackungen und Erden

Deponie-
@ riickbau @ Metallschrott Schlacke

nsere Technik verarbeitet | 13









Unsere Kompetenzen.

Wir, das Unternehmen Anlagenbau Giinther GmbH, bieten neben der
Herstellung von stationdren und mobilen Annahmedosierern, Férderbéndern
und verschiedenen Siebtechniken auch einen vollumfassenden Anlagenbau
zur Verarbeitung und Trennung von festen Abfallstoffen. AuBerdem betreut
unser kompetentes Service-Team unsere Kunden im Nachgang.
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Dosiertechnik.

Stationare oder mobile
Annahmedosierer mit
umfangreichem Fassungs-

volumen.

Wir passen den Annahmedosierer
optimal an Ihre betrieblichen Be-
durfnisse an, sodass das zu verar-
beitende Material optimal auf die
Folgeaggregate aufgegeben wird.




Fordertechnik.

Intelligente Fordertechnik fur

verschiedenste Anwendungen.

Unsere Uni-Bander bestechen durch ihre
Flexibilitat und Vielseitigkeit.

Separationstechnik.

Einzigartige und leistungsstarke
Siebsysteme zur Trennung ver-
schiedenster Materialien nach
GroBe und physikalischen Eigen-
schaften.

Einzigartige Technologien — entwickelt
mit unserer Kompetenz als erfahrener
Maschinen- und Anlagenbauer.

Anlagenbau.

Individuelle Separations- und
Aufbereitungsanlagen fur die
Recyclingbranche.

Von der ersten Idee Uber Konstruktion
bis zur Fertigung und Montage.

After-Sales-Service.

inkl. Ersatzteilversorgung —
Unser kompetentes Service-Team
sorgt fur reibungslose Ablaufe
in Ihrer Anlage

Vor-Ort-Betreuung, Inbetriebnahme,
Schulungen, Wartung, Prozessopti-
mierungen und vieles mehr.

Unsere Kompetenzen | 17



Dosiertechnik.

Richtig dosiert fiir mehr Effizienz.

Unsere Annahmedosiersysteme TAKER® nehmen verschiedenste lose Materialien
bis hin zu schwersten SchittgUtern zuverlassig an. Diese werden auf Férderbéden
—vorrangig Kratzbéden, aber auch Gummigurte, Plattenbander oder Vibrotische
—durch LKW, Radlader, Bagger oder Zerkleinerer eingefillt. SerienmaBig einstell-
bare Férdergeschwindigkeiten stellen dabei ein optimales Dosierverhalten und
eine hohe Durchsatzleistung sicher.

Optional montierte Dosierwalzen entzerren das Material leistungstark, sicher,
aber dennoch schonend, um es optimal dosiert an Folgeaggregate abzugeben.

~Mit vielen flexiblen Optionen und Anbauteilen
lassen sich die TAKER-Systeme individuell auf lhre
Bediirfnisse anpassen - fiir perfekte Ergebnisse.”
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Arbeitsweise.

O Das zu dosierende Material wird mittels Radlader,
Bagger oder Férderband (z. B. nach Zerkleinerung)
eingebracht. Das Material fallt auf die Férdereinheit,
z. B. Kratzboden, Gummigurt, Vibrotisch, Plattenband.

O Einstellbare Fordergeschwindigkeiten stellen Dosier-
verhalten und Durchsatzleistung sicher.

O Optional montierte Dosierwalzen, die mit unterschied-
lichen Werkzeugen bestlickt werden kénnen, entzerren
das Material und geben es dosiert, d. h. mit konstantem

Volumen auf das nachgeschaltete Férdersystem ab.

O Je nach Foérdergut, Fullungsgrad, Dosierverhalten und
benétigter Materialmenge kann die Vorlauf-Geschwin-
digkeit angepasst werden.

Dosiertechnik [ 19
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Fordertechnik.

Flexibel und vielseitig einsetzbar.

Ein Férderbandsystem fiir alle Anwendungen.

Ein sehr groBer Teil in der Anlagentechnik besteht aus Férderbandern, die Materialien von
einem Aggregat zum Nachsten oder in Materialboxen férdern. Die modulare Bauweise
des GUNTHER Uniband System vereint eine groBe Reihe von Anwendungsméglichkeiten
in einem Fordersystem. So ist es beispielsweise mdglich, das Uni-Band als Muldenband fir
den Transport Gber langere Strecken einzusetzen oder als Flachband in Aufbereitungsan-
lagen zu installieren. Dies macht es zum Allrounder fir verschiedenste Anwendungen und
zu fordernde Materialien.

Die intelligente Konstruktion erméglicht flexible Anderungen, Erweiterungen oder Um-
bauten im Projekt. Auch in den kurzen Liefer- und Reaktionszeiten und schneller Ersatz-
teillieferung spiegeln sich die Vorteile unseres Férderbandsystems wider.



Vorteile.

o

Flexiblere Anderungen, Erweiterungen
oder Umbauten im Projekt

Geringere Transportkosten je nach Band-
ausfuhrung und Transportweg

Schnelle Lieferzeiten und kurze

Reaktionszeiten

Schnelle Ersatzteillieferungen durch

unseren zuverlassigen Service

GroBer Einsatzbereich mit verschiedensten
Materialien

Wahlweise verschraubt oder geschweif3t erhaltlich

Verzinkt oder lackiert erhaltlich — je nach

Kundenwunsch
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Separationstechnik.

Spiralwellensieb SPLITTER® — der Separations-Allrounder.

Der leistungsstarke, selbstreinigende und verschlieBfeste Spiralwellenseparator
SPLITTER® meistert mihelos schwierigste Aufgaben, die selbst bewahrte Sepa-

rationstechniken an ihre Grenzen bringen.

Unser patentiertes Siebsystem besticht durch hohen Durchsatz und erfordert
lediglich geringsten Reinigungs und Wartungsaufwand.

Seine einzigartige Kombination aus Rollbahneffekt und archimedischer Schraube
sorgt fUr eine gleichzeitig axiale und seitliche Verteilung des Siebguts.

Die Separation selbst erfolgt nach GréBe, physikalischen Eigenschaften, Gewicht
und Form — je nach Materialzusammensetzung sind bis zu drei Fraktionen aus nur
einem Siebdeck maoglich.



Exklusiv iiber unseren
Partner Komptech.

Vorteile.

Patentiertes System zum Trennen schwierigster Materialien

O VerschleiBarme Technik Sternsieb MULTISTAR.

O Verstopfungs- und wickelfreies Sieben
* Gleichbleibende Siebqualitat
* Hohe Prozesssicherheit

C

Effiziente und zugleich exakte
Trennung — mit CLEANSTAR-

] Reinigungssystem.
« Vor allem gegenuUber Storstoffen wie FE, NE, Glas und

Mineralik

O Mobile und stationare Ausflihrungsvarianten

O Anwendbar mit verschiedenen vor- und nachgeschalteten Maschinen

zur Weiterverarbeitung
O Enorm leistungsstark und kostensparend Stahlscheibensieb
O Platzsparende Integration in neue oder bestehende Anlagen FLOWERDISC.
O Dosierte Abgabe der separierten Materialien el R uesyele
O Gerauscharmer Betrieb hohe Trennscharfe und eine

gute Storstoffresistenz.

KOMPTECH

Separationstechnik | 23
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Anlagenbaul.

Von der ersten Idee liber die Fertigung bis zur Montage weltweit.

Beim stationaren Anlagenbau werden technische Komponenten zu einem Gesamtprozess
zusammengefihrt. Der Bau einer Anlage ist also kein Serien- oder Massenprodukt, sondern
wird auf die Gegebenheiten und Winsche des Kunden sowie deren Zielsetzung angepasst.
Zum Anlagenbau gehéren unter anderem die Verfahrenstechnik, der Maschinenbau und
die Elektrotechnik.

Unser Anlagenbau ist speziell auf die Anforderungen in der Recyclingbranche angepasst.
Im Bereich der Aufbereitungs- und Sortieranlagen fur verschiedene Mull- und Wertstoffe
liegt unsere Kernkompetenz. Seit Jahrzehnten entwickeln wir intelligente Technologien
und ganzheitliche Konzepte fur die Abfallwirtschaft.

~Wir produzieren und liefern lhre Wunschanlage: von
der kleinen, bewahrten, kompakten Losung bis hin zu
individuellen, leistungsstarken Speziallé6sungen.”



Wir produzieren nach MaB.

Mit unserer eigenen umfangreichen Produktpalette in der Annahme- und Siebtechno-
logie liefern wir nicht selten mit einzelnen Aggregaten schon einen Hauptbestandteil
fur hochmoderne Aufbereitungs- und Sortieranlagen. Uber die einzelnen Komponenten
hinaus sind wir aber auch in der Lage, schlUsselfertige Anlagen inklusive Elektronik zu

liefern.

Daruber hinaus stellen wir uns vielen Anforderungen. So haben wir schon viele Anlagen
im Bereich der Recyclingtechnik mit vielen verschiedenen Gegebenheiten und Materialien
realisieren dirfen. Beispielsweise errichten wir Aufbereitungsanlagen zur Verarbeitung
von Haus- und Gewerbemll und die Produktion von Ersatzbrennstoff (EBS) oder planen
und realisieren Sortieranlagen fir Altholz oder Leichtverpackungen (LVP). Eine unserer
weiteren Starken im Bereich Aufbereitungsanlagen liegt auBerdem im Bereich Biogut,

Gringut und Kompost.

Einsatz hochwertiger Komponenten. Schlisselfertige Losungen. Intensive Beratung von Experten.

Made in Germany. Hohe Fertigungstiefe. Ein Projektleiter als Ansprechpartner. Ausgebildete Fachkrafte.

GUNTHER-Montageteams. Hohe Anpassungsfahigkeit und Flexibilitat. Umfangreicher After-Sales-Service.

25
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Service und
Ersatzteile.

Um die Prozesse zu optimieren und lhnen damit zu mehr Wirtschaftlichkeit
zu verhelfen, analysieren wir zunachst die Prozesse. Im Anschluss konzeptio-
nieren wir die Optimierung unter Bericksichtigung vorhandener Bestands-

technik, die wiederverwendet werden kann oder soll.

Dank unserem modernen Logistikzentrum ist die schnelle Versorgung der
Maschinen mit Original-Ersatzteilen garantiert - weltweit.

Da unser junges und schlagkraftiges Service-Team - bestehend aus Elektrikern,
Mechatronikern und Ingenieure - meist bereits bei der Montage der Anlage
innoviert ist, kennen sie die Anlagen sehr gut und kénnen unseren Kunden
ohne weitere Schnittstellen im After-Sales-Service optimal beraten - elektrisch

und mechanisch.



Unser umfangreicher Service.

(]

C

C

C

C

C

C

C

(]

Ersatzteillieferungen

After-Sales-Service

Inbetriebnahme und Einweisung
Schulungen

Weltweite Serviceeinsitze

Inspektionen / Maschinenrevisionen
Reparaturen, Fernwartung und Wartungen
Sicherheitschecks und UVV Priifungen

Gewahrleistungsabwicklung
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Optimale Ergebnisse mit Live-Vorfiihrungen.

Ein Teil unserer technischen Beratung kann ebenfalls eine Live-Vorfihrung sein.
Gerade bei Technologien, mit denen man nicht vertraut ist oder die man nur
von Videos kennt, fallt es manches Mal schwer, sich von der Arbeitsweise der
Maschine und die Kompatibilitat mit dem eigenen Material vorzustellen. Um
hier zielgerichtet zu arbeiten, bieten wir Materialspezifische Maschinentests an.
So kénnen Sie sich von der Qualitat und Eignung unserer Lésung fir lhre

Anforderung Uberzeugen.

Ein erfahrener Mitarbeiter steht Ihnen jederzeit beratend zur Seite, damit ein

optimales Ergebnis erzielt werden kann.

Schulung, Wartung und Priifung.

Sie haben ein groBBes Team, das sich mit dem Betrieb der Anlage auskennen
muss oder sind Uber gewisse Zeit neue Mitarbeiter hinzugekommen? Gerne
fihren unsere Service-Mitarbeiter vor Ort Schulungen zur Technik an sich und
Ihrer Anlage durch.



Wir sind lhr Partner.

Wir sind gespannt auf lhre Projekte und Herausforderungen und freuen uns,

mit Ihnen gemeinsam Lésungen zu erarbeiten.




P\

GUNTHER

Anlagenbau GUNTHER GmbH - Im Tiegel - 36367 Wartenberg
Telefon 066419654-0 - Fax 066419654-112 - info@albg.eu OO0 Mo ‘ www.albg.eu




